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SR 1660

Hoallé epoxi gyanta rendszer

Magas 120 ° C-tél 200 ° C kozotti Uzemi hémérséklethez terjedé folyamatos szerszam
készitéshez kifejlesztett rendszer, a valasztott térhaldsitotdl figgden.

SD 7820 & SD 2630

Kétkomponensi epoxi rendszerl munkatargyakhoz vagy szerszamokhoz,

120 ° C-ig, 160 ° C-ig terjed6 Uzemi hémérsékleten Kivald kémiai ellenallas, oxidacios ellenallas,
alacsony exoterm csucs. A laminalas sajtolassal, ontéssel vagy froccsontéssel torténik.
Alkalmazas tipusa: Kompozit szerszamok ,,120 ° C” prepreghez, héformazott szerszamok,
magas uzemi hémérseékletl szerkezeti alkatrészek.

SD 1305

Kétkomponensi epoxi-rendszerli munkatargyakho vagy szerszamokhoz,

140 ° C-ig, 180 ° C-ig terjedd Uzemi hémérsékleten. Kivald kémiai ellenallas, oxidacios ellenallas,
alacsony exoterm csucs. A laminalas sajtolassal, ontéssel vagy froccsontéssel torténik.
Alkalmazas tipusa: Kompozit szerszamok “140 ° C” prepreghez, héformazoé szerszamok,

magas Uzemi hémérsékletl szerkezeti alkatrészek.

SR 1660
Halmazallapot/szin Sargas folyadék
Viszkozitas @15°C 20 000 £ 4 000
(mPa.s)
Rheometer @ 20 °C 8 500 + 1 500
CP 50 mm @25°C 4000+ 1000
Nyiras 10 s @ 30°C 2100 + 500
@ 40 °C 700 £ 150
@50 °C 330 £ 65
@ 60 °C 155 + 30
@70°C 85+ 17
@ 80 °C 50+ 10
@90 °C 32+6
Siirliség @ 20 °C 1.15+ 0.01
Pycnometer
ISO 2811-1
Raktarozas Nem kristalyosodik
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Reaktivitas "Ultra lassu" "Nagyon lassu" « Lassu»
Halmazallapot/szin Sotét sarga Vordsessarga Vilagos sarga
folyadék folyadék folyadék
Viszkozitas (mPa.s) @ 15 °C 426 + 80 430 £ 80 120 £ 20
Rheometer @ 20 °C 278 £ 50 250 + 50 80115
CP 50 mm @ 25°C 173 £ 30 150 £ 30 60 £ 15
Nyiras 10 st @ 30°C 110 £ 20 100 £ 20 45+ 10
@ 40 °C 55+ 10 50+ 10 25+5
@ 50 °C 27 +55
@ 60 °C 17+ 3,5
@ 70 °C 11+£2
Siriség @ 20 °C 0.991 + 0.01 1.00 £ 0.01 0.96 + 0.01
Pycnometer
ISO 2811-1
SR 1660 / SR 1660 / SR 1660 /
Viszkozitas (mPa.s)
Rheometer @ 20 °C 4 000 £ 800 4 650 £ 800 2400 + 500
CP 50 mm @ 30°C 1 000 + 200 1250 £ 250 750 £ 150
Nyiras 10 st @ 40 °C 600 + 100 240 £ 50
@ 50 °C 300 + 50 150 £ 30
@ 60 °C 150 + 30 8020
@ 70 °C 6010
Suly arany 100/ 32 100/ 31 100/ 32
Térfogat arany 100/ 39 100/ 36 100/ 39
Uvegesedés
Tg1 max. (°C) 165 150 150
Uvegesedés DSC : 1ISO 11357-2 : 1999 -5°C to 250°C under nitrogen gaz
Tg1 or Onset: 1st point at 20 °C/mn
Tgl maximum or Onset : second passage
SR 1660 / SR 1660 / SR 1660 /
Exoterm hémérséklet 500 g mix (°C):
@ 20 °C - 35 180
@ 30 °C - 70 >210
@ 40 °C 85 205 >210
Exoterm csucs elérési ideje 500 g mix:
@ 20 °C - 7h45 6h
@ 30 °C - 4h 1h 50
@ 40 °C 2h 1h20 54’
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Reaktivitas — Viszkozitas 1 mm filmen
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Példa SR 1660 / SD 7820 infiiziohoz
SR 1660/ SD 7820
100/32 g
viszkozitas fejlédése 1 mm-es filmen kiilonb6z6
10000 hémérsékleten
9000 / //
60 °C 50 °C 40 °c/ /| 30°C
8 000
7000 // //
"g\_ 6 000
S
2 5000 / /
8 / /
? /|
< 4000 l /
3000 / V
2000 / [
1000 :5'
0
0 0,5 1 15 2 25 3
Time (hours)
SR 1660 / SD 7820 kinetikus reakcio forro feliileten
160 160
Tg1 max =150 °C
/-_
//
140 - 130 °C for 90 minutes | "
/ / -
120 Raise to 130 °C 120
—~ 3 9C / min
o o
< bt
']
é 100 100 2
° o
o -
g o
2 [
80 80
60 60
50 °C for one hour
40 40
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180

Time (min)



TECHNICAL DATASHEET

SR 1660

oldal5/9
Verzi6 22/01/2016
SR 1660 / SD 1305 film reaktivitas meleg korilmények kozott
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Ontés: epoxy rendszer/ Aluminium granulatom 200 / 1000 micron :

gyanta / térhalositd keverék: 1 kg
Aluminium granulatom: 1.3t0 2 kg

Ontvény max. vastagaga @ 20 °C
SR 1660/ : 15 cm maximum
SR 1660/ : 30 cm maximum

Utétérhalositas szakaszai, magas dimenziés stabilitas sziikséges:

48 h @ 25°C+24 h @ 30°C + 12 h @ 50°C ( eltavolitas lehetséges ebben a szakaszban, job az
utétérlhalositas 60°C-on eltavolitas elétt) + 3h @ 70°C +3h 90°C+3 h 110°C+3 h @ 130°C +
3h@ 150°C.

SD 1305-el, ajanlott tovabbi 4 6ras utétérhalositas 160 °C—on. Ontéshez

vagy szerszamozashoz lasd Fill Cast 21.
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SR 1660 / SR 1660 /
48 h TA 48 h TA 48 h TA 48 h TA 48 h TA 48h TA 48 h TA
Uto térhalositas = +16h60°C +16h60°C +16h60°C | +16h60°C +8h60°C +8h60°C +8h60°C
+6h100°C +4h120°C +3h150°C +4h90°C +4h90°C +4h90°C
+4h120°C +4h120°C
+4h150°C
Huzas
Modulusz N/mm” 3100 2760 2500 2850 2550 2200 2100
Maximalis huzoszilardsag N/mmz 85 83 65 81 68 63 65
Szakito szilardsag N/mm- 85 83 65 81 68 63 65
Maximalis nyulas % 4.7 4.6 3.3 3.8 3.6 4.1 4.5
Szakadasi nyulas % 4.7 4.6 3.3 3.8 3.6 4.1 45
Nyulas
Modulusz max. nyulas N/mm” 3100 2950 3000 3400 2950 2700 2450
Maximum ellenallas N/mmz 130 127 121 130 121 107 102
Nyulas max. ellenéllasnal % 6.5 6.8 4.9 5.3 6.5 7.1 6.3
Szakadasi nyulas % 7.7 7.8 4.9 6.4 7.6 7.6 6.4
Nyomészilardsag )
Folyashatar N/mmZ 119 120 110 117 116 122
Benyomaddas % 16 12 11.6 13.6 12.4 14.1
Charpy iit6 hajlito K3/ 22 18 19 24 20 14 15
Uvegesedési hémérséklet / DSC
Tgl °C 118 128 147 90 114 141 150
Tgl max. °C 149 150

A tiszta ont6tt miigyanta mintain elvégzett vizsgalatok, el6zetes gaztalanitas nélkiil,
acéllemezek kozott. A kdvetkez6 normék szerint végrehajtott intézkedések:

Tension: NF T51-034

Flexion : NF T 51-001

Compression: NF T 51-101

Charpy impact strength: NF T 51-035

Glass transition DSC : ISO 11357-2 : 1999 -5°C to 180°C under nitrogen gaz

Tgl or Onset: 1st point at 20 °C/mn
Tgl maximum or Onset : second passage

AT : Szoba hémérséklet
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SR 1660 /
48 h TA 48 h TA 48 h TA
Uté térhalositas +16h60°C +16h60°C +16h60°C
+6h100°C +4h120°C +3h150°C

Huazas
Modulusz N/mm” 3300 3000 3000
Maximalis huzészilardsag N/mm’ 90 80 83
Szakito szilardsag N/mm 89 78 81
Maximalis nyulas % 5.1 4.0 5.0
Szakadasi nyulas % 5.1 4.0 5.0
Nyulas

Modulusz max. nyulas N/mm2 3100 2900 2700
Maximum ellenallas N/mm- 133 126 126
Nyulas max. ellenallasnal % 5.2 5.3 6.5
Szakadasi nyulas % 5.4 5.3 6.7
Nyomoészilardsag

Folyashatar N/mm’ 127 127 120
Benyomddas % 8.6 9.8 10.8
Charpy iité hajlité K3/ 23 17 19
Uvegesedési hémérséklet / DSC

Tgl °C 121 147 159
Tgl max. °C 157

A tiszta 6nt6tt migyanta mintain elvégzett vizsgalatok, elézetes gaztalanitas nélkul, acéllemezek kézott. A kdvetkezd normak
szerint végrehajtott intézkedések Tension: NF T51-034

Flexion : NF T 51-001

Compression:
Charpy impact strength:
Glass transition DSC :

AT : Szoba hémérséklet

ISO 11357-2 : 1999 -5°C to 180°C under nitrogen gaz
Tg1 or Onset : 1st point at 20 °C/mn
Tgl maximum or Onset : second passage
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Exoterm hémérséklet 500 g keverék
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Azok az informacidk, amelyeket irasban vagy széban adunk, a technikai segitség, nem mindstil felel6sség vallalasnak. Javasoljuk a SICOMIN
epoxi rendszerének felhasznaloit, hogy néhany gyakorlati préba segitségével ellenérizzék, hogy termékeink alkalmasak-e a tervezett
folyamatokra és alkalmazasokra. A szallitott termékek felhasznalasa és 4talakitasa nem a mi ellenérzésiink alatt all, és csak az On feleléssége
Ha ennek ellenére bevonjuk a felelésségiinket, akkor az dsszes karokért az altalunk szallitott és az On altal végrehajtott aruk értékére
korlatozodik. Garantaljuk termékeink nem megismételheté min6ségét, az értékesités és a szallitas altalanos 0sszefliggésében.



